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Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die Produktionseinrichtung,
bestehend aus einer und/oder mehreren (verketteten) Maschinen

Type : PROFI KFL620/11/PU/55/S
Baujahr : 2008
Nr. : 0-202-24-8819

fir die Bearbeitung von Holz- und holzahnlichen Werkstoffen, in der
ausgelieferten Ausfiihrung, nach den

Richtlinien (inklusive der zugehérigen Anderungsrichtlinien)

98/37/EG
73/23/EWG
89/336/EWG

und den angewandten harmonisierten Normen entwickelt, konstruiert und
gefertigt wurde.

Eine vollstandige Liste der Richtlinien und angewandten Normen, die berlicksichtigt wurden,

liegt beim Hersteller vor.

Nach An-, Umbauten und/oder Nachriistungen der Mechanik, Elektrik,
Elektronik, Steuerung(en) und/oder der Betriebssoftware, die nicht vom
Herstellerwerk oder von einem schriftlich Bevollmachtigten ausgefiihrt
wurden, erlischt die EG-Konformitét.

HOMAG
HOMAG Holzbearbeitungssysteme AG

HomagstraBe 1-5
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Achim GauB
Vorstand: Forschung und Entwicklung
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HOTOR FUEGEFRAESER DOPPEL; WECHSEL WECHSELFRAESAGGREGAT WECHSELFRAESAGGREGAT VECHSELFRAESAGGREGAT WECHSELFRAESAGGREGAT
MOTOR 2/3
MOTOR 1 W ! I MOTOR 4.A Toor MOTOR 4.8 o MOTOR 5.A o MOTOR 5.B X HOTOR 5.C X0
MOTOR OHNE WERKZEUG MOTOR OHNE WERKZEUG
- 1
MOTORWELLEN- o ("\) 35 DKN 35 35 35 35 35 35
WERKZEUG- @ (nn) 180 20 0 200 20
DREHRICHTUNG GEGENLAUF GLEICHLAUF GLEICHLAUF GEGENLAUF GEGENLAUF
90° 0 90° 90° 90° 90° 90°
DREHZAHL
LEISTUNG
-
HOTOR FUEGEFRAESER DOPPEL: WECHSEL WECHSELFRAESAGGREGAT WECHSELFRAESAGGREGAT VECHSELFRAESAGGREGAT WECHSELFRAESAGGREGAT
MOTOR 1 0 MOTOR 2/3 0t NOTOR 4.A X MOTOR 4.8 X0 MOTOR 5.A X33 MOTOR 5.B T HOTOR 5.C X
MOTOR OHNE WERKZEUG MOTOR OHNE WERKZEUG
RECHTE TE
illi ‘ il Ii i i % % illi
MOTORWELLEN- @ (..) 35 DKN 35 35 35 35 35 35
WERKZEUG- @ (nn) 18 20 i 0 20
GEGENLAUF GLEICHLAUF GLEICHLAUF GEGENLAUF GEGENLAUF
90° 0 90° 90° 90° 90° 90°
DREHZAHL
LEISTUNG
ACHTUNG !
KOM: _|WIEHAG Wenn der Motor 5 im Einsatzfall 5B verwendet wird,
TYP: |R KFL620/11/PU/55/S : ;
e 24’”49 I85] muss das Werkzeug von Motor 4 ausgebaut werden (Situation 4B).

Mégliche Kombinationen:
4A und 5A
4B und 58
4A und 5C

WIEHAG
PROFI KFL620/11/PU/55/S
0-202-24-8819

2-004-47-8180

H( HOMAG

MOTORENBESTUECKUNG

DOKUMENTATION D21




	201028 Wiehag Anlage
	0202248819DEUCD
	0202248819DEUCE
	Start




